KR 1 20 Robhotergestiitztes Beladesystem
mit 1 Maschine und 2 Beladewagen

Fiir Unternehmen, Ségeblatthersteller
oder Verarbeiter von unterschiedlichsten
HM-Kreissageblatter-Arten und -Durch-
messern bietet unser robotergestiitztes
Handlingssystem, auf engem Raum, die
optimale wirtschaftliche Automatisie-
rungslosung mit Hard- und Software aus
einer Hand - angefangen von der Blatt-
beschickung bis hin zum vollautomati-
schen Flankenschliff durch unsere KHF
300 und/oder unsere KHB 300 fiir die
Bearbeitung der Span- und Freiflache.

Highlights

v" KR 120 mit zwei Beladewagen ohne zusatzliche Stationen

v Integrierter Ausschussstapel sowie Abtropfstapel lochinischielDaten

v" Personalarmes, sicheres Handling von HM-Kreissageblattern e o

v Schnelle Belade- und Entnahmezeiten ohne zeitraubende Leerwege ||

v" Einfache, zentrale Bedienung iiber ein intuitiv bedienbares Touchpanel an den Maschinen o /‘4552’1 g

v" Zusitzliches 12 Zoll Tablet fiir die Eingabe von Sageblattdaten Y SN

v" 6 Achsen gesteuerter Industrieroboter [ABB Industrieroboter IRB 4600-60/2.05] e o

v" Schnelle Belade- und Entnahmezeiten ohne zeitraubende Leerwege 1 i

v Individuelle Dateneingabe unterschiedlicher Blattgréssen .| = |

v" Blattschonendes, sensorgesteuertes Greifersystem mit Raumererkennung @ & @ @O@ =

v/ Prazise, sensorgesteuerte Blattiibergabe und -abnahme i il SRR

v Flexibel an kundenspezifische Anforderungen anpassbar o It

v Beliebiger Zugriff iiber Peripherigerate im selben Netzwerk méglich (Tablet, PC, Telefon) i
FUNDAMENT:
Ebenheit des Fundamentes 0.5 mm
Dicke des Bodes mind. 200 mm (250 mm)
BELADEWAGEN:

Anzahl Dorne pro Beladewagen:
- bis 0 370: 2 Dorne a 500 mm hinten

+ 1 Dorn & 200 mm vorne
- ab @ 370: 1 Dorn a 500 mm in der Mitte

ANLAGENHOHE MIT NEBELABSAUGUNG:

2'645 mm




