Vollautomatische Stellit-SchweiBmaschine zum

B N A 1 00 Bestiicken der Zahne von Band-, Gatter- und
Kreissdageblattern im Plasma-SchweiBverfahren

Die BNA 100 stellitiert Ihre Band-, Gatter-
und Kreisségeblatter im Plasma-SchweiB-
verfahren. Das Plasma-SchweiBverfahren
mit Schutzgas garantiert eine sehr feste Ver-
bindung des Stellits mit dem Grundkdrper.
Neben ausgereifter Technik zeichnet sich
die BNA 100 besonders durch ihre robuste
Konstruktion, ihre einfache Bedienbarkeit
und ihr Preis-Leistungs-Verhéltnis aus.

Technische Daten

o i
Highlights '
v" Alle Komponenten in der Maschine integriert: SchweiBeinheit, komplette S
Kiihlung, Anlassstation (optional) |
. - . By Iy
v" Gekapselte Maschine — SchweiBdimpfe konnen abgesaugt werden B o
v/ Stabiler und zentrierter Maschinenaufbau. Robust, prazise und vibrationsarm TR
v" Einfachste Reparatur von ausgebrochenen Zahnen Spanwinkel 10-40°
.. . . . . Y Arbeitsgeschwindigkeit bis 10 Zahne / min
v Ausgliihen der SchweiBverbindung mit dem Brenner oder optional mit einer
Hochfrequenz-Ausgliihvorrichtung BANDSAGEN:
Zahnteilung 10-100 mm
v’ Stellitierautomat im Plasma-SchweiBverfahren: Blattidnge @b 6,000 mm
) . ) . Blattbreite (Standard) 75 - 340 mm
e Sichere, homogene Verbindung mit dem Stammmaterial Blattbreite (Optional) 35 - 290 mm
e Kirzere Schieifzeiten / geringer Schleifscheibenverbrauch Blattdicke ab 0.6 mm
e Verwendung von giinstigem Stellit
e Hohere Stellitiergeschwindigkeit KREISSAGEN:
e Hochste Wirtschaftlichkeit Gl 10 - 40 mm
 Ausgelegt fiir Stab- sowie Rollen-Drahtstellit I CICEET e
Bohrung 020 - 240 mm
Blattdicke 1.0 - 6.0 mm
GATTERSAGEN:
Zahnteilung 10 - 100 mm
Blattlange (Gesamt) ab min. 800 mm
Blattlange (Verzahnungslange) bis max. 1800 mm
Blattbreite 80 - 240 mm
Blattdicke ab 1.6 mm
ELEKTRISCHE ANSCHLUSSWERTE:
Stellitierter Zahn im Stellitierter Zahn im Wider- =
Plasma-SchweiBverfahren stands-SchweiBverfahren Anschlusswert ohne Auglihen 6.3kVA /5.0 W
Anschlusswert mit Ausgliihen 8.5kVA/7.1 kW
Druckluft 6 bar, 30 I/min

Gewicht ca. 1'350 kg




