B N P 1 1 O Vollautomatische Profilschleifmaschine fiir
Bandsagen, gesteuert mit 2 CNC-Achsen

Die BNP 110 verbindet die Technik der
BNP 100 mit dem Design der BNP 200.

Das ergonomische Maschinengeh&u-
se erlaubt eine elektrisch gesteuerte
Séageblatt-Hohenverstellung.

Technische Daten

Highlights

v" Zahnformen iiber X- + Y-Achse CNC-gesteuert
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v Einsatz von Rollenlinearfiihrungen fiir die CNC-Achsen
(steiferer Maschinenbau und maximierte Lebensdauer)

v" LINUX Debian 10“-Steuerung mit Multicore-Prozessor
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v" Robuste, pneumatische Ségeblattklemmung u
J .
Zahnformen uper Steueru?g abrufbar TR
(Standard-Speicherplatz fiir 99.999 Zahnformen) Zanteilung P
v Nachbehandelte Maschinenbauteile fiir langere Standzeiten und Korrosionsschutz Zahnhdhe bis 30 mm
. ) ) . ) Zahnbrustwinkel (Spanwinkel) 0-35°
v" Antrieb mittels Servomotoren mit modernster Sicherheitssteuerung -
Zahnformen programmierbar
v" GroBer Schleifscheibendurchmesser von 350 mm
BANDSAGEN:
Sdgeblattbreite (Standard) 75 - 360 mm
Sageblattbreite (Optional) 25 -360 mm
Ségeblattlange (Standard) ab 6'000 mm
Anwendungsprogramme Sageblattlange (Optional) ab 4'300 mm
W SCHLEIFSCHEIBEN:
Schleifscheibe Bakelit 0 350 mm
Schleifen von Standardzahnformen Schieifscheibe CBN 0300/350 mm
Bohrung 032 mm
Umfangsgeschwindigkeit programmierbar
——
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EIGENSCHAFTEN:
Schleifen von konstanten und / w Schleifscheibenmotor 2.2 kW
oder variablen Zahnteilungen Elektrischer Anschluss 400V 3Ph N
und -formen
Anschlussleistung 4.2 KVA
— Luftanschluss 6 bar
WY&_/ /ZW Gewicht ca. 1'250 kg
Kiihmittelbehélter ca. 150 |

Schleifen des Winterzahnes

Variable Hohenmessung mit
Analog-Sensor




