Vollautomatisch gesteuerte Scharfmaschine

KH B 1 00/ 1 1 O zur Komplettbearbeitung der Span- und Frei-
flache an HM-Kreissageblattern

Bearbeitung von Span- und Freiflache in
nur einer Aufspannung.

Der Werkzeugnullpunkt kann automa-
tisch durch Antasten der Schleifscheibe
am Sagezahn ermittelt werden.

Technische Daten

Highlights
v" Bei den HM-Kreissagen wird die Zahnbrust und der Zahnriicken gegen die Schneide

geschliffen

v Das platzsparende Maschinenkonzept erlaubt eine hohe Ergonomie und eine
hervorragende Bedienbarkeit

<

Blatt-Vorschub von rechts nach links, inklusive Radiusnachfiihrung

AN

Optimales, schnelles und sicheres Programmieren und Einstellen der Kreissagen-
Parameter.

v" Der positionierte Zahn kann auch in mehreren Durchgéngen fertig geschliffen werden ALLGEMEINES:
v' Jede Zahngeometrie, inkl. Fasen- und Schragschliffwinkel, wird in nur einer Einstel- Zahngeometrie frei programmierbar
i Zahnteilung 8* - 120* mm
Iung geSCh“ﬁen (*je nach Blattparameter)
v" Die Schrégschliffwinkel (Zahnriicken) konnen individuell gewahlt werden Zahnhihe bis 40 mm
Blattstéirke bis 8 mm
Zahnbrust Spanwinkel -12° bis +30°
Anwend nasprogramme Zahnbrust schleifen gerade
ungsprog KHB110: Schrégschliff 0° bis 30°
Zahnriicken Zahnriicken schleifen gerade

Schrégschliff / Anfasen 0° bis 45°

ananaann

Zahnhdhendifferenz 0 bis 1.0 mm
m Gradschliff Kreissagen 0180 - 860 mm
m Schrégschliff bis 45°/ Anfasung Freiflache Kreissdgen-Bohrung 0 22 - 200 mm
m Vor- und Nachschneidezahn mit Hohendifferenz
= Gruppenverzahnung bis zu 8 Zahnen Schleifscheibe @200 - 250 mm
Schleifscheiben-Bohrung 0 32 mm
Zahnbrust KHB 100 Zahnbrust KHB 110
EIGENSCHAFTEN:
b b h % d h Leistung Schleifmotor 2.2 KW
Anschluss elektrisch 400V 3Ph 50Hz, 6 kVA
m Gradschliff = Gradschliff s GIbar

m Plattensitz = Anfasung Spanfldche bis 30°



